Додаток №1 до Запиту 3448NM
ТЕХНІЧНЕ ЗАВДАННЯ
НАГРУДНІ НАГОРОДНІ ВІДЗНАКИ У ФУТЛЯРАХ
1. ЗАГАЛЬНІ ВИМОГИ
Нагрудні відзнаки повинні бути виготовлені відповідно до цих технічних вимог та зображень, наданих Замовником.
Передбачається виготовлення 7 (семи) видів нагрудних відзнак.
Замовник надає Постачальнику зображення відповідного виду нагрудної відзнаки. На підставі наданого зображення Постачальник повинен розробити виробничий макет кожного виду відзнаки та погодити його із Замовником до початку серійного виготовлення.
Форма, пропорції, взаємне розташування елементів, рельєф, кольорове оформлення, символи, написи, гравіювання та інші елементи кожного виду нагрудної відзнаки повинні відповідати наданому Замовником зображенню та погодженому Замовником виробничому макету.
Готові вироби повинні мати акуратний та завершений зовнішній вигляд.
2. МАТЕРІАЛ НАГРУДНОЇ ВІДЗНАКИ
Матеріал: металевий сплав, придатний для виготовлення нагрудних відзнак та нагородної продукції.
Матеріал виробу повинен забезпечувати збереження форми виробу під час звичайної експлуатації та бути придатним для нанесення передбаченого дизайном металевого й кольорового покриття.
3. РОЗМІРИ ТА ТОВЩИНА
Розмір нагрудної відзнаки: 36 × 36 мм.
Допустиме технологічне відхилення лінійних розмірів: ±1 мм.
Товщина нагрудної відзнаки: 1,3 мм.
4. КОЛІР ТА ПОКРИТТЯ МЕТАЛУ
Колір металевого покриття: золотий.
Металеве покриття повинно бути:
рівномірним по всій передбаченій дизайном поверхні;
без плям, потемнінь та нерівномірності кольору;
без слідів корозії та окислення;
без подряпин, відшарувань та інших видимих дефектів;
стійким до стирання за умов звичайної експлуатації виробу.
5. КОНСТРУКЦІЯ ТА ДИЗАЙН
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Нагрудна відзнака має багатошарову конструкцію.
Основа виробу виконується у формі стилізованого хреста.
У центральній частині нагрудної відзнаки розміщується другий шар у вигляді круглого медальйона.
По периметру центрального медальйона розміщується декоративний елемент у вигляді вінка.
У центрі круглого медальйона розміщується хрест.
У верхній частині нагрудної відзнаки розміщується символ (позначення) відповідного виду відзнаки згідно з наданим Замовником зображенням.
Конкретна форма, рельєф, пропорції та взаємне розташування всіх основних і декоративних елементів визначаються відповідно до зображення, наданого Замовником, та погодженого виробничого макету відповідного виду нагрудної відзнаки.

6. КОЛЬОРОВЕ ОФОРМЛЕННЯ
Кольорові елементи виробу виконуються із застосуванням стійкого кольорового покриття/емалі.
Передбачаються такі основні кольори:
стилізований хрест основи – бордовий;
центральний медальйон – білий;
хрест у центрі нагороди – червоний.
Відтінки кольорів, межі та конкретне розташування кольорових елементів повинні відповідати наданому Замовником зображенню та погодженому виробничому макету.

7. ВИМОГИ ДО ЕМАЛІ / КОЛЬОРОВОГО ПОКРИТТЯ
Кольорове покриття/емаль повинно:
рівномірно заповнювати передбачені дизайном елементи;
не виходити за межі відповідних контурів;
мати однорідний та рівномірний колір;
не мати сколів, тріщин, бульбашок, відшарувань, сторонніх включень та інших видимих дефектів;
бути стійким до стирання за умов звичайної експлуатації виробу.

8. ЗВОРОТНА СТОРОНА НАГРУДНОЇ ВІДЗНАКИ
Зворотна сторона нагрудної відзнаки повинна бути кольору основного металевого покриття, без кольорових вставок.
На зворотній стороні відзнаки наноситься гравіювання:
герб України;
назва відповідного виду відзнаки, розташована під гербом України.
Гравіювання повинно бути чітким та розбірливим.
Розміщення, пропорції, розмір та зовнішній вигляд елементів гравіювання визначаються виробничим макетом та погоджуються із Замовником до початку виготовлення продукції.
9. КРІПЛЕННЯ
Кріплення нагрудної відзнаки здійснюється за допомогою 2 (двох) металевих штифтів, розташованих зі зворотного боку виробу.
Розташування:
одна точка кріплення – у верхній частині хреста-основи;
одна точка кріплення – у нижній частині хреста-основи.
Кількість точок кріплення: 2.
Фіксація здійснюється за допомогою застібок типу «метелик» або аналогічних застібок із силіконового/гумового матеріалу, що забезпечують надійну фіксацію.
10. ВИМОГИ ДО ЯКОСТІ ВИГОТОВЛЕННЯ
Готовий виріб повинен мати охайний, акуратний та завершений зовнішній вигляд.
Не допускаються:
тріщини, сколи, подряпини та деформації;
гострі необроблені краї та задирки;
плями, сліди корозії або окислення;
нерівномірність або відшарування металевого покриття;
дефекти емалі/кольорового покриття;
зміщення елементів відносно погодженого виробничого макету;
нечітке або нерозбірливе гравіювання;
ненадійне кріплення штифтів;
інші видимі дефекти, що погіршують зовнішній вигляд або функціональність виробу.
Усі складові та декоративні елементи повинні бути надійно закріплені.




ФУТЛЯР ДЛЯ НАГРУДНОЇ ВІДЗНАКИ
Кожна нагрудна відзнака повинна комплектуватися індивідуальним футляром.
Футляр призначений для індивідуального розміщення, зберігання та вручення нагрудної нагородної відзнаки.
· Тип: футляр подарунковий, з відкидною кришкою.
· Форма: прямокутна.
· Розміри: 60 × 75 мм.
· Висота: 30 мм.
· Колір: бордовий.
· Конструкція: жорстка, зі з'єднаними основою та кришкою.

2. МАТЕРІАЛ ТА ЗОВНІШНЄ ОЗДОБЛЕННЯ
· Корпус футляра - пластик або інший твердий формостійкий матеріал, що забезпечує жорсткість конструкції.
· Зовнішнє покриття - оксамитовий матеріал бордового кольору.
· Покриття повинно бути рівномірним, щільно закріпленим на поверхні корпусу, без складок, відшарувань, потертостей та видимих слідів клею.

3. КОНСТРУКЦІЯ ТА МЕХАНІЗМ ВІДКРИВАННЯ
· Футляр складається з основи та відкидної кришки, з'єднаних завісами.
· Кришка повинна відкриватися та закриватися без заїдань і перекосів.
· Конструкція футляра повинна передбачати вбудований пружинний механізм, який забезпечує надійну фіксацію кришки у закритому положенні та запобігає її самовільному відкриванню.
· Завіси та механізм фіксації повинні забезпечувати надійне функціонування футляра під час багаторазового відкривання та закривання.

4. ВНУТРІШНЄ ОЗДОБЛЕННЯ
· Внутрішня поверхня футляра - м'який оксамитовий матеріал.
· Внутрішня частина повинна мати вкладку або інший конструктивний елемент для надійної фіксації нагрудної відзнаки.
· Конструкція вкладки повинна забезпечувати розміщення відзнаки разом з елементами кріплення, запобігати її переміщенню всередині футляра та забезпечувати зручне виймання.
· Внутрішнє оздоблення повинно бути акуратним, без складок, пошкоджень, відшарувань та видимих слідів клею.

5. ВИМОГИ ДО ЯКОСТІ
Футляр повинен мати охайний, завершений зовнішній вигляд.
Не допускаються:
· тріщини, сколи, деформації корпусу;
· пошкодження, потертості або нерівномірність оксамитового покриття;
· несправність завіс або механізму фіксації кришки;
· гострі краї, задирки та інші дефекти конструкції;
· ненадійне закріплення внутрішніх елементів.
Футляр повинен забезпечувати збереження нагрудної відзнаки та її захист від механічних пошкоджень під час транспортування і зберігання.

6. ДОДАТКОВІ ВИМОГИ
· Нанесення логотипів, написів та інших елементів брендованого оформлення не передбачається.
· Кожен футляр повинен постачатися у належному пакуванні, що забезпечує його захист від пошкоджень та забруднення під час транспортування.
· До виготовлення основної партії Постачальник повинен надати Замовнику контрольний зразок футляра для перевірки та погодження.





РОЗРОБЛЕННЯ ТА ПОГОДЖЕННЯ ВИРОБНИЧИХ МАКЕТІВ
Замовник надає Постачальнику зображення 7 (семи) видів нагрудних відзнак. Окремі готові виробничі макети Замовником не надаються.
На підставі отриманих від Замовника зображень Постачальник повинен розробити виробничий макет кожного виду нагрудної відзнаки.
Виробничий макет повинен містити/відображати щонайменше:
форму нагрудної відзнаки та її пропорції;
розташування основних і декоративних елементів;
рельєф;
кольорове оформлення;
символи та написи;
зовнішній вигляд лицьової та зворотної сторін;
гравіювання;
розташування елементів кріплення;
інші елементи, передбачені дизайном відповідного виду відзнаки.
До початку виготовлення продукції виробничий макет кожного виду нагрудної відзнаки підлягає обов’язковому погодженню із Замовником.
У разі наявності зауважень Замовника Постачальник повинен внести відповідні зміни до макету та повторно надати його на погодження. Серійне виготовлення продукції за непогодженим Замовником виробничим макетом не допускається.
КОНТРОЛЬНИЙ ЗРАЗОК
До початку серійного виготовлення продукції Постачальник зобов'язаний виготовити та надати Замовнику контрольний зразок нагрудної відзнаки у футлярі для перевірки та погодження.
Контрольний зразок надається для перевірки розміру та товщини, форми і пропорцій, конструкції, відповідності кольорів, якості металевого та кольорового покриття/емалі, рельєфу і декоративних елементів, гравіювання, кріплення, якості виготовлення, відповідності футляра встановленим вимогам та загальної відповідності технічним вимогам і погодженому виробничому макету.
У разі виявлення невідповідностей контрольного зразка погодженому виробничому макету або технічним вимогам Постачальник повинен усунути такі невідповідності до початку серійного виготовлення.
Серійне виготовлення відповідного виду продукції здійснюється після погодження Замовником виробничого макету та, якщо Замовником вимагався контрольний зразок, відповідного контрольного зразка.
ПАКУВАННЯ ТА ТРАНСПОРТУВАННЯ
Кожна нагрудна відзнака повинна постачатися в індивідуальному футлярі, передбаченому цими технічними вимогами.
Продукція повинна бути додатково упакована таким чином, щоб забезпечити її збереження під час транспортування, навантаження/розвантаження та зберігання та унеможливити механічні пошкодження, появу подряпин, деформацію нагрудних відзнак, пошкодження металевого та кольорового покриття, штифтів і застібок, пошкодження або деформацію футлярів та забруднення виробів.
КОМПЛЕКТНІСТЬ
До комплекту однієї одиниці продукції повинні входити:
Нагрудна відзнака – 1 шт.
Застібки для двох точок кріплення – 2 шт.
Індивідуальний футляр – 1 шт.
Усі елементи повинні постачатися як єдиний комплект.



Ми детально ознайомилися з усіма технічними характеристиками та умовами, викладеними в цьому Додатку, і підтверджуємо їх повну відповідність нашим виробничим можливостям, а також зобов’язуємося дотримуватися усіх вимог.
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